CELEN

PRZESIEWACZ POZIOMY: PRZEWODNIK ROZWIAZYWANIA PROBLEMOW —
ZASLEPIANIE | ZATYKANIE

! Dlaczego To Wazne

e ZaSlepianie: Drobne czastki zapychaja otwory z powodu wilgoci — zmniejsza powierzchnie
otwartg o 30-70%, drastycznie obnizajac wydajnos$é.

o Zatykanie (Pegging): Czgstki o zblizonym rozmiarze klinujg sie w otworach siatki —
powoduje trwatg blokade do fizycznego usuniecia.

o Koszt: Zaslepiony przesiewacz moze tracié¢ 5 000-15 000 $ na godzine wydajnos$ci
produkcyjnej.

& Krok 1: Zidentyfikuj Typ Problemu

OBSERWACJA TYP PROBLEMU PRZEJDZ DO

Lepkie osady na powierzchni siatki Zaslepianie (wilgo¢) - Diagram A
Pojedyncze czagstki zaklinowane w otworach Zatykanie (zbliZony rozmiar) - Diagram B
Material przesuwa sie bez separacji Staba stratyfikacja - Diagram C
Nadmiar drobnych frakcji w produkcie nadsitowym Przecigzenie wydajnosci - Diagram D

] Diagram A: Zaslepianie (Wilgo¢ / Glina)

fe . . Sprawdz wilgotnos$¢ materiatu w punkcie
Czy zawartosc¢ wilgoci jest > 5%7? . . e
podawania za pomocg wilgotno$ciomierza.

Vv TAK

Listwy powinny pokrywaé pelng szerokosé przy

. . -
Czy sg zainstalowane listwy natryskowe? 2-4 bar, pod katem 45° do pokadu.

¥V TAK, ale nadal zaslepia sie

Zainstaluj kulki 25-4@mm w tacy pod-poktadowej

Czy sg zamontowane kulki anty-zaslepiajgce?

pod gidwng siatky.

¥V TAK, ale nadal zaslepia sie



— Rozwigzanie: PrzejdZ na panele poliuretanowe (60% lepsza odpornosé na zaslepianie niz drut).
Jesli uzywasz serii ETE, ustaw kat elipsy na 40-45° dla agresywnego czyszczenia.

] Diagram B: Zatykanie (Materiat o Zblizonym Rozmiarze)

Czy jest wysoki odsetek czgstek o zblizonym Zblizony rozmiar = czgstki w zakresie *10%
rozmiarze? rozmiaru otworu. SprawdZz analize PSD.

Vv TAK

Drut tkany jest najbardziej podatny na

Czy przesiewacz uzywa siatki z drutu tkanego?

zatykanie przez czagstki szescienne.

Vv TAK

— Rozwigzanie: PrzejdZ na panele poliuretanowe (ciggte zginanie zapobiega zaklinowaniu). W
serii ETE zaweZ kat elipsy do 25-30° dla precyzji. Rozwaz zwiekszenie rozmiaru otworu o 5-10%
z §cislejszg kontrolag dalszja.

] Diagram C: Staba Stratyfikacja

Zmierz amplitude drgan we wszystkich czterech

. . ] )
Czysita G jest ponizej/4Gr naroznikach. Oblicz site G.

Vv TAK

Czy amplituda jest symetryczna we wszystkich Asymetria wskazuje na zuzycie lozysk, luzne
naroznikach? §ruby lub niewspodiosiowos$é watu.

¥ NIE (asymetryczna)

— Rozwigzanie: SprawdZ moment dokrecajacy elementdéw zigcznych. Skontroluj tozyska. Ponownie
wyosiuj wal. Po osiggnieciu symetrii zwieksz sile G do zakresu 4-6G (zweryfikuj z inzynierig
GELEN) .

] Diagram D: Przecigzenie Wydajnosci / Przenoszenie

Zmierz giebokosé materiatu na korcu podawania

CA b : &
Czy gtebokos¢ ztoza > 3x rozmiar otworu? poktadu podczas pracy.

Vv TAK

Zmniejsz wydajno$¢ podawania lub rozdziel na

Czy mozna zmniejszy¢ wydajno$é podawania?

réwnolegte przesiewacze.




¥ NIE (nie mozna zmniejszy¢)

— Rozwigzanie: PrzejdZz na wiekszy model przesiewacza (np. ETE 226@0 - ETE 2480). Alternatywnie,
dodaj drugi pokiad do wstepnego oddzielania materiaitu nadsitowego przed giéwng separacjjg.

N Szybka Referencja Analizy Przyczyn Zrédtowych

PRZYCZYNA OBJAW ROZWIAZANIE PRIORYTET
Wysoka wilgotno$é / Lepkie osady, Listwy natryskowe + kulki anty- ROZW. #1
glina zasSlepianie zaslepiajagce + panele PU ’

Materiat o zblizonym

. Zatykanie Dostosuj kat elipsy + panele PU ROZW. #2
rozmiarze
Niska sita G Staba stratyfikacja Zwieksz amplitude do zakresu 4-6G
Nadmierna giebokos¢ Ciezkie Zmniejsz podawanie lub powigksz ROZW. #4
zloza przenoszenie przesiewacz ’
Drobne przesiewanie . . L. Dodaj poklad ultradZwiekowy (25-50

Szybkie zaslepianie ROZW. #5

(<3mm) kHz)

X Dziatania Korygujace — Uszeregowane wg Skutecznosci

Rozwigzanie #1: Optymalizacja Kata Elipsy (Tylko Seria ETE)

Lepki materiat - 40-45° | Sucha precyzja - 25-30° | Czas regulacji: ~15 min

Najwiekszy wpiyw, najnizszy koszt. Zawsze prébuj tego najpierw na przesiewaczach ETE.

Rozwiagzanie #2: Zainstaluj Kulki Anty-Zaslepiajace

Wymaga tacy pod-pokitadowej. Rozmiar kulek: 25-4Qmm. Czysci otwory od doiu do goéry.

Bardzo skuteczne przy zastosowaniach z gling i mokrym piaskiem.

Rozwigzanie #3: Przejdz na Panele Poliuretanowe

60% lepsza odporno$é na zaslepianie niz drut. Zywotno$é do 3x diuzsza.

Ciggle zginanie zapobiega zaklinowaniu czgstek.

Rozwigzanie #4: Dodaj Poktad Ultradzwiekowy (Drobne Przesiewanie)

Czestotliwo$é: 25-50 kHz bezposrednio do siatki. Najlepsze dla otwordéw <3mm.

Specjalistyczne rozwigzanie do precyzyjnego przesiewania.

Rozwigzanie #5: Optymalizacja Konfiguracji Listew Natryskowych



Cisnienie: 2-4 bar pod katem 45° do pokitadu. Zapewnij pokrycie pelnej szerokosci.

Niezbedne do mokrego przesiewania. Sprawdzaj dysze co tydzien.

Rozwiagzanie #6: Zmniejsz Gtebokos$¢ Ztoza

Zasada: Gileboko$¢ zloza = 3x rozmiar otworu. Nadmiar wciska materiat w siatke.

Jesli nie mozesz zmniejszyé podawania, rozwaz powiekszenie przesiewacza.

Rozwigzanie #7: Zwieksz Intensywno$¢ Drgan

Cel: zakres 4-6G. < Nie przekraczaj specyfikacji tozysk.

Zawsze weryfikuj z inzynierig GELEN przed regulacjj.

7 Dziennik Diagnhostyki Terenowej

DATA ZAOBSERWOWANY PROBLEM PRZYCZYNA ZRODLOWA PODJETE DZIAtANIE

7 Notatki

Wykorzystaj to miejsce do rejestrowania obserwacji specyficznych dla obiektu, typdéw siatek w
magazynie, konfiguracji listew natryskowych lub ustawiert elipsy ETE dla Twojej aplikacji.
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